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No Descrigdo Responsavel Aprovagao Data
OBS: Colocar arruela de pressdo em todos parafusos
do chassi.
PARAF.CAB.ESCAREADA PHILIPS
37 M6x16MM M6x16MM 4
PORCA M4 DE TORQUE
36 PREVALENTE M4 16
PARAF.CAB.PANELA PHILIPS
35 M3x10MM M3x10MM 38
PARAF.CAB.PANELA.PHILIPS
34 M4x10MM M4x10MM 16
PORCA M2.5 DE TORQUE
33 PREVALENTE M2.5 16
32 PINO GUIA @3x16MM @3x16MM 4
PARAF.CAB.PANELA.PHILIPS
31 M4x12MM M4X12MM 28
PARAFUSO ALLEN SEM CAB. FACE
30 CHATA M5x5MM M5x5MM 6
29 ANEL DE PRESSAO PARA EIXO PARA EIXO @8MM, E DEVE TER ESPESSURA 4
@8MM #ANEL 0.6MM 0.6MM
MONTAGEM SISTEMA DE
28 TRANSMISSAO @16mm - 11111/ 2
D8X16G
27 Placa de apoio modulo Chapa de aco SAE 1020 #1.2mm 1
26 I;’algca de protegao sem furo para PSAI 1
25 relgca de protecao com furo para PSAI 1
24 MONTAGEM CARENAGEM V2 11111/ 1
23 Montagem roda 111111 4
22 Driver CODIGO ORIENTAL MOTOR_BLHD15K Mitem 5
pode ser alterado de acordo com o motor"
21 Arruela de isolagao # 5MM Poliacetal preto @8x7mm "unidade" 4
20 Arruela de isolagao Poliacetal preto @8x3mm "unidade" 30
19 Alta performance COMERCIAL 1
18 Fonte COMERCIAL 1
17 Placa mae COMERCIAL 1
16 RS232-UART COMERCIAL 1
15 Zigbee COMERCIAL 1
14 Montagem conjunto bateria 11111/ 2
13 Haste de giro Arame de ago @2.5x100mm "unidade" 8
12 Bucha da haste REVO1 Poliacetal preto @8x6mm "unidade" 16
11 Servo DS8711 DS8711 4
10 Ponta de Eixo Traseiro Barra de ago SAE 8620 @1/2"x35mm 2
9 Pino top Pino guia @5x25mm 8
8 Arruela de encosto Poliacetal preto @15x4mm "unidade" 2
7 Arruela de apoio Poliacetal preto @15x4mm "unidade" 4
6 Eixo sustentador Barra de ago SAE 8620 @1/2"x35mm 4
5 Rolamento d8mm X D22mm X SKF_d8mm X D22mm X b7mm 8
4 Bucha para rolamento Barra de ago SAE 1020 @1 1/4"x20mm 4
Montagem capa junta universal
3 simples [ 4
2 Motor CODIGO ORIENTAL MOTOR_BLH015K-30 2
1 MONTAGEM CHASSI 111111 1
G | COTAS SEM TOLERANCIA - USAR GRUPO = C ’ Item | Cddigo Denominacao Material - Dimensdes Quant.
R - o< Projecao Nome | Data |PENOMINacdo MONTAGEM ROBODECK 110228 Escala
P DIMENSOES EM mm _ 1:2
O[ DEO | DE6 [DE50 |DE120 |DE 315 | ACIMA |DEO [DE10 |DE 50 | ACIMA *E]'@ Des. | DIEGO D2/03/2011"01et° Robodeck V2 e
A6 A 50 A 120 A 315 A 1000 DE1000 |A 10 | A 50 A 100 | DE 100 Ref Clente ofha
A|+005 |+0.10 |+0.15 |+0.20 |+0.30 |+0.50 Conf. ' CA 1/1
B|+0.10 |+0.20 |[+0.30 |[+*050 |*0.80 |*1.20 [+ 10" |+ 20 |+ 30 + q° AO Aprov. RC ENGERHARIA Cédigo Revisdo
C|+0.20 +0.50 +0.80 +1.20 +2.00 +3.00 Peso projetos b pratdtipos
D|+050 |+1.00 |+150 |+2.00 |+3.00 |*500 |t 30| t 1° + 2° + 3°
|
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